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Splicing and Glass Processing System

LZM-100
Master

e Velmi cisty zdroj tepla: Absolutne Ziadne usadeniny na povrchu vldkna, ktoré by sa mohli vyskytnut pri viaknach alebo elektrédach

CO2 laserovy zdroj tepla na spajanie a tvarovanie skla:

e Poskytuje extrémne stabilnu a opakovatelnt prevadzku prakticky bez udrzby

¢ Eliminuje nestabilitu elektrédy alebo vlakna a poziadavky na udrzbu a kalibréaciu
e Patentovany systém spatnej vazby zaistuje stabilitu vykurovacieho vykonu

¢ Nie je potrebny procesny plyn (ako sa vyZaduje pri vlaknovych systémoch)

e Redundantné automatické laserové bezpecnostné prvky

e Vynikajuci vykon pri spajani vlakien s rozdielnym priemerom

Obrovské schopnosti pre vyskum, vyvoj a vyrobu:
e Ultra vysoko pevné spajanie
e Spadja a spracovava vlakna do priemeru 2,3 mm

Dlhd draha / pohyb Z vo vysokom rozliseni pre velmi dlhé adiabatické zizenia
¢ Integrované viacstupriové Specialne funkcie” zjednodusuju komplikované procesy tvarovania skla

SpliceLab PC GUI poskytuje dalSie moznosti kontroly a merania tvarovania skla

Prisposobitelné na splnenie specifickych potrieb zakaznikov:
e Pokrocily konfigurovatelny systém schopny produkovat
zUzenia, gulockové sosovky, zlucovace, MFA, tvarovanie

skla a spdjanie

e Prisposobitelny podvozok a mechanicka architektura

e Velkost, tvar a vykon laserového luca je mozné
prisposobit poziadavkam zakaznika

e Kompletnd sada PC prikazovych kédov umozniuje
pouzivatelom vyvijat vlastné procesy

e Moznost end-View pozorovania a systému nastavenia

Jednoducha a jednoducha obsluha:
e Jednoduché palubné menu a parametre spoloc¢né pre
zvaracky Fujikura FSM-100
¢ Intuitivne grafické rozhranie SpliceLab PC: Jednoduché
na pochopenie, navigaciu a ovladanie
e Patentovany upinaci systém ,split v-groove” sa
automaticky nastavi pre vldkna s hrubkou 80 az 2 300
pm
e Kompatibilné so standardnymi zariadeniami a
metdédami na pripravu vlakien

LAZERMaster product line

Novy Fujikura LZM-100,LAZERMaster” bol vyvinuty tak, aby spifal tie najnaro¢nejsie poziadavky na fotonické aplikacie. Zatial ¢o zdiela
mnoho funkcii a jednoduchost pouZitia fuznych zvéraciek Fujikura FSM-100 ARCMaster, LAZERMaster vyuziva zdroj 7~ Stateofthe
tepla CO2 laser a dalSie pokrocilé funkcie na poskytovanie bezprecedentnych moznosti, vykonu a spolahlivosti pri »A\ISC/‘

spajani, zuzovani a inych operaciach tvarovania skla.
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LZM-100
Master

LZM-100 Master je systém spracovania a spajania skla,
ktory vyuziva zdroj tepla CO2 laser na vykondvanie spdjania,
adiabatického zuzovania (na vytvédranie MFA alebo zlu¢ovacov
Cerpadiel), 3o3oviek alebo inych operacii tvarovania skla s
priemerom skla 2,3 mm alebo viac. Systém optickej analyzy s
vysokym rozliSenim funguje v spojeni s vstavanym firmvérom

Pocitac typu vsetko
v jednom
SpliceLab PC softvér
(Zobrazené GUI
s guléckovou Sosovkou)

pre plne automatické spajanie, zuZovanie a iné procesy LZM-100
tvarovania skla.

Vysoko presné spracovanie skla je umoznené intuitivnym a Zasobnik
uzivatelsky privetivym zabudovanym firmvérom (prakticky ARG
identicky s Fujikura FSM-100 Master zvéarackami). Operacie
je mozné vykonavat aj manuélne a pomocou PC. K LZM-100 sa
dodava grafické pouzivatelské rozhranie SpliceLab PC, ktoré

o AT . s iR . o P . Robustna
poskytuje dalsie funkcie, vacsiu flexibilitu a jemnejsie ovladanie. hlinikova
GUI SpliceLab je predinstalované na All-in-one pocitaci. pracovna stanica
Zakaznici moézu tiez vytvarat vlastné algoritmy riadenia PC s odolnymi

kolieskami.

pomocou kompletnej sady prikazov na ovladanie PC.

D @ B

J € 4 )
Spoj 2 mm az 125 um Gulova SoSovka 320 um so 125 Kuzelové sonda s malym Kombinator 19 ku 1
spojom na 80 um vlakno guléckovym koncom
e )
Cisty a stabilny ohrev CO2 laserom
LZM-100 LAZERMaster vyuziva zdroj tepla CO2 laser na zahrievanie vlakien, ¢im zaistuje opakovatelny vykon a nizku udrzbu a eliminuje udrzbu
a nestabilitu elektrody alebo vlakna. Ohrievanie CO2 laserom tiez eliminuje akékolvek usadeniny na povrchu vlakna, ktoré by sa mohli vyskytnut
pri pouziti vldkna alebo elektréd. Velmi Cisty povrch vldkna bez usadenin zaistuje spolahlivi prevadzku vldknovych laserov s velmi vysokym
vykonom alebo systémov dodavky energie.
12.00 o
VVV YV N VNS Stabilita vykonu lasera
10-00{ Typické CO2 lasery maju kolisanie vystupného vykonu
— Standard CO2 Laser +/- 5 %. To vedie k nekonzistentnym vysledkom spéjania
8.00 . | a moze sposobit nepravidelnost a zvinenie profilu
s — LZM-100 Stablized Laser skosenia.
5 6.00
E LZM-100 vyuziva proprietarne (patentované) techniky
4.00 stabilizacie vykonu s uzavretou sluckou, ¢o vedie k
stabilite vykonu v rozmedzi 0,5 %, ako je zndzornené
2.00 vlavo. To umoznuje vysoko opakovatelné procesy a velmi
hladké kuzelové profily.
0.00 |
0 100 200 300 400 500 600
Time (sec
_ (520 Y,
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Pokrocila schopnost adiabatického zGzenia
Uzivatelsky privetivé zuzujuce sa grafické uzivatelské rozhranie

Indikdtor pohybu motora v redlnom Nastavenie kuzelového

¢ase a manualne ovladanie motora

Taper Software for Fujikura FSM-100 and LZM-100
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Warm Tapering Image Monitoring for Precise Control of Heating Power

Uroven jasu Warm Tapering Image (WTI) sa Special Function Special Function
zachytdva v redlnom case pocas procesu
zuzovania. Hodnota WTI sa moze pouzit na
nastavenie vystupného vykonu CO2 lasera v
redlnom case na Uroven vhodnu pre klesajucu
hmotnost vlakna, ked' sa zuzuje na mensi priemer.
To moéze byt rozhodujuce pre zabezpecenie

\ A ) . . 53: ADB Tape 340
dosiahnutia pozadovaného tvaru kuzela. b A

ORDERING INFORMATION

MODEL POPIS
Standardny zékladny systém Master.

LZM-100 .
Zahfa ACadaptéry a kable a PCsoftvér SpliceLab. Standardny zakladny systém LZM-100. Zahfiia AC adaptéry a kable a PC softvér SpliceLab).

LZM-100P LZM-100 s dulnymi theta motormi.
EVS-01 Moznost pozorovania a zarovnania z konca.
OPPC-02 Volitelny pocitac s dotykovou obrazovkou. Obsahuje bezdrdtovi kldvesnicu a mys, stojan na monitor na montéz pocitaca typu vsetko v jednom. Predinstalovany softvér SpliceLab.

S Pracovna stanica bocného stola. Pracovnd plocha poskytuje dodatocnd plochu pre prislusenstvo, ako je zariadenie na pripravu viakien. Mdze byt pripevneny na lavi alebo pravi stranu LZM-
STNG01 100 alebo na obe strany. Ked'sa LZM-100 nepouZiva, je mozné ho sklopit k boku podvozku alebo umoznit pohyb LZM-100 cez (izke dvere, chodby atd.
CLLH-01 (ylindrickd SoSovka a drZiak So3ovky. Nevyhnutné polozka pre spajanie koncoviek, duté jadro/PCF spdjanie, spajanie odlisnych vlakien, kuzelov s malym priemerom a guldckovych Sosoviek

s pouzitim vidkna s malym priemerom.
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™ Fujikura

SPECIFICATIONS

Metéda zahrievania a spédjania vlékien
Bezpecnostné funkcie lasera

Ovladanie laserového ltica

Typickd strata spoja

Typickd pevnost spoja
Zorné pole kamery

Metédy pozorovania vlékien

Pouzitelny priemer vidkna

Upinaci systém s V-drazkou

Manipuldcia s vidknami

Metédy zarovnania

RozliSenie zarovnania X/Y
Maximalna dizka Z

7 cestovné rozlisenie
Maximalna dizka ziizenia
Maximalny pomer ziizenia
Maximalna rychlost zizenia
Kontrola spdjania

Ovladanie zuZovania a tvarovania skla
Ovladanie PC

Moznost PC

Porty rozhrania

Elektrickd energia
Prevddzkové podmienky
Rota¢né motory

Met6dy zarovnania vidkien PM

Pozorovanie a zarovnanie z konca

LZM-100
Master

LAZERMaster LZM-100 /' Fibre

. . , .. Components
SPECIALNY ZVARACI PRISTROJ

(0, Laser

Kovovy kryt s blokovanim, kryt triedy 1 automatické oviddanie bezpecnostnej
uzdvierky automatické vypnutie napdjania lasera trojitd redundancia

Patentovany systém spatnej vézby zaistuje stabilitu vykonu laserového Iica velkost a tvar
laserového ltica mozno prispdsobit tak, aby spiiiali $pecifické poziadavky pouzivatela
0.02 dB pre SMF (ITU-T G.652)

>400 kpsi pre SMF (ITU-T G.652) s pouZitim vhodného zariadenia na pripravu vidkna
2.7mm

- PAS (Profile Alignment System) prostrednictvom pozorovania priecnych vidkien.
« WSI (Warm Splice Image) a WTI (Warm Taper Image)
« End-view pozorovanie (volitelné)

80 um az 2300 pm pre automatické zarovnanie pomocou PAS

Upinaci systém s V-drazkou

Plynule variahilné od 80 um do 2300 pm Upinanie holych vlékien alebo potah viékien patentovany
systém,,delenej V-drazky”

DrZiaky zvdracich vidkien Fujikura FSM-100, FSM-45 a FSM-40 na mieru,

aby vyhovovali Specifickym poziadavkam zékaznikov

Manual PAS (Profile Alignment System, automatické zarovnanie pozorovanim kamery).
Iné metddy ovlddanim PC

Spéatné vdzba meraca vykonu cez GPIB (volitelné)

Zaveretné zobrazenie (volitelné)

0.1pm

150 mm (favd aj pravd jednotka Z)
0.125 pm teoreticka

130 mm

10:1 $tandard (pre jednotny smer, jednoprechodové ziizenie)
Dvojsmerné ztizenie pontika vyrazne zvySené pomery z(izenia, rovnako ako zizZenie s viac ako jednym ztzenim.

1 mm/sec Standard
Interny firmvér alebo ovlddanie pomocou PC Fiber
Interny firmvér alebo ovlddanie pomocou PC

Softvér SpliceLab bude poskytnuty
Kompletnd sada prikazov pre ovladanie PC

VyZaduje sa pocitac typu vietko v jednom. PouZitie softvéru SpliceLab na PC poskytuje jemnejsie oviddanie a dalSie funkcie v porovnani s internym firmvérom
LZM-100. Pomocou inej softvérovej aplikicie umoZiiuje rozhranie PC aj pokrocilé funkcie Udrzby, ako je moznost potvrdit zarovnanie laserového lica a v
pripade potreby vykonat zarovnanie.

USB 2.0 (na komunikaciu s PC, stahovanie tdajov a obrazkov atd') GPIB

(volitelné, pre spatnt vézbu meraca vykonu)

100-240 VAC

15-40°C

Volitelné: Poskytuje rotacny pohyb theta na zarovnanie PM pre favd aj pravi stranu

« PAS (pre PANDA a iné PM vldkna)

- IPA (Interrelation Profile Alignment, pouZitelné pre takmer vietky vlakna PM. K dispozicii st tri rozne metddy IPA.)
« End-view pohlad (volitelné)

- Spatnd vdzba meraca vykonu (vyzaduje polarizdtor a analyzator, ako aj volitelné rozhranie GPIB)

« Manudlny

« Iné metédy ovladanim PC

Volitelny vndtorny end-view systém

Specifications and descriptions are subject to change without prior notice.
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